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energietechnik

URBAS Energietechnik entwickelt und produziert Anlagen zur Erzeugung elektrischer

und thermischer Energie aus Biomasse. Mit der Planung und Errichtung von Heizwerken
und Heizkraftwerken nimmt URBAS Energietechnik eine europaweit fiihrende Stellung in
diesem Technologiebereich ein.

Die vor ca. 100 Jahren entstandene Idee der Holzgaserzeugung wurde von uns aufgegriffen
und in mehrjahriger Forschungsarbeit weiterentwickelt.

Ergebnis dieser Forschungsarbeit ist eine vollautomatische Holzverstromungsanlage.

Mit der Entwicklung von kompakten Holzgas-KWK-Anlagen unterstreicht URBAS seine
Technologiefiihrerschaft im Bereich Biomasse-Energieanlagen.

Unterschiedliches Ausgangsmaterial fiir die Biomasse-Energieanlagen



SAUBERE ENERGIE AUS HOLZ
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-das Leistungspaket

1 Schleuse 2 Reaktor 3 Heil3gasfilter 4 Saugzuggebldse 5 Wéarmetauscher




SAUBERE ENERGIE AUS HOLZ

Input-Output

0,9 kg Holzbrennstoff ergibt, je nach AnlagengroBe,
ca. 1 kWhelektrisch + 2 kWhthermisch

6 Warte 7 BHKW mit Schallschutzhaube 8 Asche Austragung

-> effizient, wirtschaftlich, zuverlassig ->
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Der Betrieb der KWK-Anlage erfolgt weitgehend automatisch.
Alle regeltechnischen Parameter werden laufend abgeglichen, in einer Visualisierung

dargestellt und aufgezeichnet.

Ein integriertes Uberwachungssystem informiert tiber den aktuellen Betriebszustand der Anlage,
mittels Fernwartung kann jederzeit korrigierend in den Prozess eingegriffen werden.

URBAS-Holzgas-KWK-Anlagen sind als Einzelanlagen realisierbar oder kdnnen in Kombination
mit bestehenden Heizwerken betrieben werden und ermdglichen so die dezentrale
Energieversorgung (Strom und Warme) aus nachwachsenden Energietragern.




Péllau - Osterreich
180 kWg 320 KWy

Neukirchen/Enknach - Osterreich
2x150 kWq| 600 kWi,

Kastelbell - Italien
199 kWg 320 kWyp,
400 kW, 650 kWqp,

Stubenberg - Osterreich
250kWg; 340 kWyp,

Demonstrationsanlage URBAS,
Ruden - Osterreich
150 kW 300 kWqp

Mals - Italien
2x149 kW 2x280 kWqp,

10

Prijedor - Bosnien und Herzegowina

250 kWq| 540 kWyp,

Neumarkt - Osterreich
3x 150 kW 3x 280 kWi,

11

Obervellach - Osterreich
250kWg; 340 kWyp,

Mallnitz - Osterreich
250 kWg 520 kWi,

Genboku - Japan
250 kW 530 kWip,

12

Kroatien - 4 Anlagen

Virovitica | Daruvar | Grubisno | Vocin

450 kWg 765 kWp,
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URBAS MASCHINENFABRIK GES.M.B.H.
Billrothstralle 7
9100 Voélkermarkt, Osterreich

TEL. + 43 (0) 4232 2521-0
FAX + 43 (0) 4232 2521-55
e-mail: urbas@urbas.at
www.urbas.at

URBAS





